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PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE 0-RING

Oferta dla przemystu w zakresie uszczelnien ruchowych, spoczynkowych i ustug remontowych:

« uszczelnienia toczone Seal CAM® do hydrauliki sitowej do srednicy 720 mm w ekspresowym terminie realizacji (24/48),
« uszczelnienia ruchowe (PUWO®, CarcoSeal, CarcoTex, V-Ringi, 0.L. Systemy Uszczelniajgce, MupuSeal),

- uszczelnienia spoczynkowe (gasket, envelope, ptyty elastomerowe i kauczukowe, sznury gumowe),

« produkgja i remonty sitownikow hydraulicznych,

« gumowe wyroby formowe,

- tworzywa konstrukcyjne (tuleje, ptyty, prety, folie, detale z PU i wyroby z tworzyw konstrukcyjnych),

« fozyska i elementy $lizgowe (tozyska kompozytowe, tasmy $lizgowe do t6z obrabiarek TOR®).

Seal CAM®, PUWO®, TOR® - nazwy zastrzezone przez firme TEST Systemy Uszczelniajace

Spis tresci

Pierscienie uszczelniajace 0-Ring z powtoka tworzywowa

Informacje ogdlne

Materiaty

Wymiary i tolerancje

Standardowe pierscienie uszczelniajace 0-Ring

Informacje ogélne

Materiaty

Techniczne wskazowki zabudowy uszczelnien 0-Ring z powtoka tworzywowg oraz standardowych
Wymiary montazowe zabudowy hydraulicznej dla pierscieni 0-Ring w ostonkach tworzywowych i standardowych
Wymiary montazowe zabudowy hydraulicznej dla pierscieni X-Ring

0gdlne wskazowki montazowe pierscieni uszczelniajacych 0-Ring, X-Ring

Wyroby z wysokogatunkowych tworzyw sztucznych

2

TEST SYSTEMY USZCZELNIAJACE  www.test.pl

3-5

10
n
n



PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE 0-RING Z POWEOKA TWORZYWOWA
INFORMACJE 0GOLNE

Gumowe pierscienie o przekroju kotowym lub prostokatnym, otoczone szczelng powtokg z tworzyw FEP lub PFA zblizonych chemicznie i wtasnosciowo do PTFE (politetrafluoroetylen),
stanowig uszczelnienia taczace zalety obu materiatow. Charakteryzuja sie doskonaty elastycznoscig rdzenia oraz odpornoscig chemiczng, temperaturowg i stosunkowo niskim
wsp6tczynnikiem tarcia cienkiej powtoki zewnetrznej.

A
\ 4

Rys.1. Typy pierécieni z powtoka tworzywowa OA, 0B, 0C

FEP jest kopolimerem tetrafluoroetylenu i heksafluoropropylenu. Jego podstawowa zaletq sa wiasciwosci pozwalajace na formowanie termiczne i spawanie, odpornos¢ na media
chemiczne, wiasnosci mechaniczne i dielektryczne powodujace brak efektu przylegania.

PFA jest czesciowo skrystalizowanym kopolimerem tetrafluoroetylenu i perfluoroalkilowinyloeteru. Posiada podobne jak FEP, wtasnosci termoplastyczne. W poréwnaniu do PTFE
i FEP, ma wieksz twardos¢ i mniejsze petzanie na zimno.

Zalety uszczelnienia:
« bardzo dobra szczelnos¢ gazowa,
- wysoka odpornos¢ temperaturowa ( zaleznie od materiatéw do 250°C),
« bardzo dobra odpornos¢ chemiczna na wiekszos¢ zwiazkéw chemicznych (poréwnywalna z PTFE),
- mate tarcie; znikoma adhezja, brak efektu,,stick-slip’,
« elastycznos¢,
« bezpieczne w kontakcie z zywnoscig i lekami,
- mozliwos¢ wielokrotnej sterylizacji,
- montaz w zabudowach pierscieni 0,
« 53 doskonatg alternatywa dla uszczelnien z kauczukéw perfluorowych (KALREZ®) oraz 0-Ringdw z czystego PTFE.

Uszczelnienia te moga znaleZ¢ zastosowanie do cisnier okoto p<5 MPa (50 bar), a z pierscieniami podporowymi do p<25 MPa (250 bar). Zasadniczo uzywane s jako uszczelnienia
spoczynkowe, ale ze wzgledu na swoje doskonate wtasnosci tribologiczne (mate tarcie i adhezyjnosc) nadaja sie rowniez jako uszczelnienia ruchowe o matych predkosciach liniowych
i obrotowych.

Szczegdlnie czesto wykorzystuje sie je do uszczelniania pokryw i kotnierzy w trudnych warunkach srodowiskowych. Stanowia doskonate i bezpieczne rozwigzanie problemow w takich
branzach, jak:

« petrochemia,

- medycyna,

- farmacja,

« produkgja wyrobow spozywczych,
* gazownictwo,

- wyroby precyzyjne.

3
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PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE 0-RING Z POWHOKA TWORZYWOWA
MATERIALY
Do produkgji uszczelnien typu: OA; 0B; OC stosuje sie zestawy materiatowe wg Tab.1.

Tab. 1. Zestawy materiatéw pierscieni uszczelniajacych z powtoka

Symbol Zestaw materiatowy Twardos¢ Temp. pracy ciagtej °C
zestawu Materiat powtoki Materiat rdzenia rdzenia Temp. pracy chwilowej °C
-60 do +120
FS FEP MVQsilikon 70
-60 do +200
-20do +120
FF FEP FPM fluor 75
-25do +200
-60 do +180
PS PFA MVQsilikon 70
-60 do +250
-20do +180
PF PFA FPM fluor 75
-25do +250

Ze wzgledu na zastosowanie ostonki FEP/PFA, 0-Ringi wykazuja wyzsza twardo$¢ niz 0-Ringi standardowe - 80-90 ShA

Uwagi:

1) Zakresy temperatur chwilowych sq wartosciami granicznymi w zwiazku z tym powinny by¢ zweryfikowane w praktyce, w okreslonych warunkach pracy.
2) Stosowanie FPM uzasadnia jego zdecydowanie wyzsza odpornos¢ chemiczna oraz gazoszczelnosc.

3) Stosowanie zestawéw materiatowych: FF; PS i PF wymaga wcze$niejszych uzgodnien.

rdzen < di : Tab. 2. Grubo$¢ powtoki u
Jumowy”, ! Zakres srednic dy, mm Grubos¢ powtoki u, mm
u - grubos¢ powtoki 3 1,5+4,0 0,25
i 43+6,0 0,4
- - 6,3+10,0 05
powtoka tworzywowa | 11,0+30,0 0,38

Rys. 2. Budowa przekroju pierscienia z powtoka

SPOSOB TWORZENIA SYMBOLU ZAMAWIANYCH USZCZELNIEN Z POWLOKA TWORZYWOWA TYPU: 0A, 0B, OC:

TYP - dq x d; lub w - SYMBOL ZESTAWU Przyktad:

gdzie: 0A-60x5,3 - FF

<TYP-wgrys. 1.

- dj Srednica wewnetrzna [mm] Pierscien uszczelniajacy wykonany z kauczuku fluorowego FPM (FKM) z powtoka FEB
«d; lub w - wymiar przekroju (zalecany wg. tab. 4.) o wymiarach: Srednica wewnetrzna d1 = 60mm i $rednica przekroju dy = 5,3 mm

+ SYMBOL ZESTAWU (wg. tab. 1.)
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PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE 0-RING Z POWEOKA TWORZYWOWA

WYMIARY | TOLERANCJE

PierScienie z powtokq tworzywowga dostepne s3 w wymiarach:

<

« $rednica wewnetrzna d1 = 5,3 mm = 3400 mm
« przekrdj poprzeczny dy = 1,5 mm + 25,4 mm

c=w

N ) )
.~ J

Zakres Srednic d,
lub w mm

1,5+2
24+30
3,31+3,53
3,804
4345
5
533
55+6
637
75+8
9+95
10
11 +12,5
14
15+18
19+20
254

Srednice wewnetrzne dq, mm
12,42 %018 4o 133,07 £0.94
12,37 2018 g 247,32 £14
25,0 0,25 do 456,06 215
50,17 £0:46 do 658,88 £240

126,37 £094 do 658,88 £240

typ OA typ OB

typ OC

Rys. 3 .Wymiary pierécieni uszczelniajacych z powtokg

Tab. 3. Minimalne $rednice d;

Minimalne Srednice d4 dla rdzenia wykonanego z gumy:

MVQ, mm
7,65
9,19
12,25
18,64
20,00
21,00
21,59
28,00
36,00
50,80
88,90

101,60
120,65
152,40
177,80
203,20
228,60

FPM, mm
12,37
12,37
20,64
21,82
22,00
23,16
24,00
33,00
50,00
76,20
88,90
101,60
120,65
152,40
177,80
203,20
228,60

Tab. 4. Zakresy typowych $rednic d; i d,
Srednica d, lub w, mm
1,8(1,78)
2,65(2,62)
3,55 (3,53)
530(5,33)
7,0(6,99)

W Tab. 3 podano najmniejsze, technologicznie uzasadnione, wymiary srednic wewnetrznych d1 pierscieni OA; OB i OC w zaleznosci od wymiaru przekroju d2 lub w.

Zalecane wymiary d1i d2 pierScieni opisano w Tab. 4.

5
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INFORMACJE 0GOLNE

STANDARDOWE PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE O-RING

0-ringi - toroidalne pierscienie uszczelniajace o przekrojach: 0; OP; X, dzieki prostocie ich konstrukcji, matym gabarytom zabudowy oraz tatwosci montazu, przy jednoczesnie dobrej
szczelnosci, stanowia grupe najczesciej stosowanych wsrdd uszczelnien elastomerowych, zarowno w napedach i sterowaniach hydraulicznych, jak i pneumatycznych.

Odpowiednio dobrany pierscient skutecznie zapobiega niepozadanemu wyciekowi medium roboczego jakim s ciecze lub gazy. Moze pracowa¢ w ukfadach statycznych oraz

dynamicznych.

ds

b)

Rys. 4. Pierscienie uszczelniajace o przekrojach: 0; OP; X

Pierscienie O (rys. 4a.), szczegélnie w weztach spoczynkowych lub, gdy wspdtpracujace z uszczelnieniem elementy wykonuja wolne ruchy postepowo-zwrotne, wahadtowe, wzglednie

obrotowe.

Zdecydowana poprawe szczelnosci oraz trwatosci wezta uszczelniajacego mozna uzyskac, gdy w miejsce pierscienia O wmontuje sie pierécie X (rys. 4c.)

Pierscienie o przekroju OP (rys. 4b.) moga by¢ stosowane jako alternatywne do pierécieni 0, przede wszystkim w weztach spoczynkowych. W warunkach ekstremalnych, gdy zadamy
wyjatkowej odpornosci na dziatanie agresywnych medidw, zaleca sie uszczelnianie pierscieniami z powtoka tworzywowa.

Do celéw remontowych uzywa sie takze sznury o przekroju kotowym, wykonane z elastomeréw, klejone na potaczeniu.

Wymagang szczelno$¢ oraz trwatos¢ zaprezentowanych uszczelnieni uzyskuje sie dzieki wasciwemu doborowi materiatow, stosownie do panujacych w weZle uszczelniajacym

warunkéw pracy oraz konstrukji wezta uszczelniajacego.

Istnieje mozliwos¢ zwulkanizowania lub sklejenia pierécienia o dowolnych wymiarach ze sznura elastomerowego.

SPOSOB TWORZENIA SYMBOLU ZAMAWIANYCH USZCZELNIEN TYPU: O, OP, X

Pierscienie 0i X
TYP - dq x d; - MATERIAL

gdzie:

+TYP - wedtug rys. 4.

« dq $rednica wewnetrzna [mm]

« d; lub w - wymiar przekroju pierécienia [mm]
« MATERIAL (wg. tab. 5.)

Pierscienie OP

TYP —dq xwx u— MATERIAL
+TYP - wedtug rys. 4.

« dj $rednica wewnetrzna [mm]
+w - wysokos¢ pierscienia [mm]
+ v - grubos¢ pierscienia [mm]

« MATERIAL (wg. tab. 5.)

6

Przykfad:
0-60x3,55-NBR70

Opisuje pierscien o przekroju kotowym 0 0 wymiarach:

« drednica wewnetrzna d1 =607%* [mm], tolerancja wg PN-90/M-73060 szereg
0g6Inego zastosowania — G

« $rednica przekroju dy = 3,55 07 [mm], wymiar i tolerancja PN-90/M-73060

- materiat — guma NBR o twardosci 70 IRHD

« jako$¢ wykonania powierzchni: klasa ogdInego stosowania — N

Przyktad :
a) przekrdj kwadratowy (w=v)
OP-60x3,5-NBR70

b) przekrdj prostokatny (w=v)
OP-60x3,5x2—NBR70
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Klasyfikacja
miedzynarodowa

FFKM
(Kalrez® DuPont)

FEPM
(Aflas® Asahi Glass)

FPM/FKM
(Viton® DuPont)

NBR

HNBR

EPDM

EPM

MVQ/VMQ

AU/EU

R

ACM

STANDARDOWE PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE O-RING

Terminologia Zakres
chemiczna temp.
-15°C
Kauczuk perfluorowy +315%
-10°C
Kauczuk TFE/P +200°C
-40°C
Kauczuk fluorowy +200%C
Kauczuk butadienowo - -40°C
akrylonitrylowy +130°C
Uwodorniony kauczuk -40°C
butadienowo - akrylonitylowy +150°C
Kauczuk etylenowo - propylenowo ~ -45°C
- dienowy +150°C
Kauczuk etylenowopropylenow 45
y propy Y 150
" -60°C
Kauczuk silikonowy +200%C
Kauczuk -30°C
uretanowy +100°C
Kauczuk -40°C
chloroprenowy +110°C
-30°C
Kauczuk akrylowy +150%
Odpornos¢
temperaturowa

Odpornos¢ na
rozpuszczalniki

Odpornos¢ na
pare wodng

MATERIALY

Tab. 5. Whasciwosci elastomerdw wg. PN-90/M.-73092
Odpornos¢

Najwieksza odpornos¢ chemiczna wsrdd wszystkich elastomerdw. Odpornos¢ na dziatanie temp.
do 315°C tylko w ograniczonym czasie.

Stosowany w aplikacjach o wysokich wymaganiach technicznych, narazonych na dziatanie
agresywnego chemicznie Srodowiska.

0Odporny na: goraca wode, pare wodna, kwasy, tugi, amoniak, wybielacze, siarkowoddr (H2S)
gazy i oleje oraz aminy, w szczegdlnosci uszlachetnione oleje silnikowe i przekfadniowe, ptyny
hamulcowe i media utleniajace, media z dodatkami zawierajacymi aminy i inhibitory korozji.

0Odporny na: ozon, promieniowanie ultrafioletowe, proznie, agresywne zwiazki chemiczne,
oleje i smary, kwasy nieorganiczne (solny, siarkowy, fosforowy, azotowy).

Nieodporny na: stezone kwasy organiczne (octowy, mréwkowy), aceton, goraca wode,
pare wodna, roztwory fugu sodowego i kwasow

Odporny na: oleje silnikowe, transformatorowe, opatowe, smary, ptyny hydrauliczne,
weglowodory alifatyczne; propan, butan, benzyne, alkohole, wodne roztwory soli, rozciericzone
kwasy i zasady w niewysokich temperaturach, wode do 60°C.

Nieodporny na: oleje i smary silikonowe powyzej 60°C, ptyny hamulcowe na bazie glikolu, ciecze
typu HFD, stezone kwasy i tugi, weglowodory aromatyczne i chlorowane (np. benzen, tri)

Bardzo dobra odpornos¢ na oleje, ttuszcze zwierzece i roslinne, weglowodory i gaz, bardzo dobra
odpornos¢ na freon

0dporny na: goraca wode i pare wodna, ptyny hamulcowe, trudnopalne ciecze hydrauliczne HFD,
glikol, aceton, kwasy organiczne, zasady.
Nieodporny na: kwasy nieorganiczne, oleje, benzyne, weglowodory aromatyczne (toluen, ksylen)

Dobra odpornos¢ na wode i glikole, dobra odpornos¢ chemiczna i na utlenianie, bardzo dobra
odpornos¢ na pare do 150°C

Odporny na: oleje i smary mineralne, rozciericzone roztwory soli, alkohole, ptyny hydrauliczne,
tlen, ozon.

Nieodporny na: stezone kwasy i zasady, goraca wode, pare wodng, weglowodory alifatyczne

i aromatyczne

Dobra odpornos¢ na oleje, ttuszcze zwierzece i weglowodory alifatyczne

0dporny na: oleje napedowe, oleje i smary silikonowe, freony, ozon, pare wodng, alkohole, glikole,
roztwory soli, rozciericzone kwasy, zasady, wode.
Nieodporny na: paliwa, weglowodory aromatyczne i chlorowane, estry, ketony

Bardzo dobra odporno$¢ na: oleje alifatyczne, ciepto, tlen, ozon, czynniki pogodowe, dobra
odpornos¢ na oleje w wysokiej temperaturze.

Odpornos¢
na kwasy
—o— FPM/FKM (Viton® DuPont)
—o— FEPM (Aflas® Asahi Glass)
FFKM (Kalrez® DuPont)
Odpornos¢
na zasady

Rys. 5. Poréwnanie elastomeréw
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TECHNICZNE WSKAZOWKI ZABUDOWY USZCZELNIEN 0-RING Z POWLOKA TWORZYWOWA ORAZ STANDARDOWYCH

Tab. 6. Wymiary montazowe dla rowkéw trapezowych

Przekrdj Wymiary rowka

poprzeczny Szerokos¢ rowka  Gtebokos¢rowka  Promieni (maks.)

0-Ringa d, h=0.05 h=0,05 N rz

< P 2,50 2,05 2,00 0,40 0,25

2,62 2,15 2,10 0,40 0,25

A % f 3,00 2,40 2,40 0,40 0,25
3,55 2,90 2,90 0,80 0,25

Y / 4,00 3,10 3,20 0,80 0,25
5,00 3,90 4,20 0,80 0,25
‘ 533 4,10 4,60 0,80 0,40
25+1° 6,00 4,60 5,10 0,80 0,40
Rys. 6. Uszczelnienie z wykorzystaniem 7,00 5,60 6,00 1,60 0,40
rowka trapezowego 8,00 6,00 6,90 1,60 0,40

Tab. 7. Wymiary montazowe dla rowkéw tréjkatnych

dz b r
1,80 2,40 +010 03
2,00 2,70 4010 04
450 b 2,50 3401015 06
262 3,50 101 06
3,00 4,00 +020 0,6
3,53 4,70 0% 0,9
v 4,00 5,40 020 12
5,00 6,70 +0% 12
5,33 7,10 705 15
r 6,00 8,00 +030 15
S 7,00 9,40 +030 20
Rys.7. Uszczelnieni,e. zwykorzystaniem 8,00 10,80 030 20
rowka trojkatnego 840 1130030 20
10,00 13,60 03 25
\ - v -\
| \ % " —
L= 4
-..-"'

X7

8
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WYMIARY MONTAZOWE ZABUDOWY HYDRAULICZNEJ DLA PIERSCIENI O-RING W OSLONKACH TWORZYWOWYCH | STANDARDOWYCH

(}

ds

b,

N
¢

N

(

N

5

>

b,

Rys. 8. Rysunek montazowy 0-Ringéw w ostonkach tworzywowych i 0-Ringéw standardowych

bs

bs

W hydraulicznych weztach uszczelniajacych, szczegdlnie ruchowych, w ktorych elementem uszczelniajacym jest pierscier O lub X, po przekroczeniu granicznych parametrow jak:
cisnienie lub szczelina s, dla wybranych twardosci elastomeréw, zazwyczaj dochodzi do zniszczenia pierscienia uszczelniajacego.
Zjawisku temu mozna zapobiec przystosowujac zabudowe uszczelnienia do montazu pierscieni podporowych (rys. 8.19.), montowanych zawsze po stronie nie obcigzanej cisnieniem
lub z obu stron pierScienia uszczelniajacego, gdy kierunek dziatania cisnienia roboczego jest zmienny.

Przekroj
poprzeczny d;

1,00

1,25

1,50
1,60
1,78
1,98

2,62

3,53

533

6,99

1,02

1,27

1,52
1,63
1,80
2,00

2,65

3,55

5,30

7,00

10,00
12,00

Dynamiczne t; +0,05

1,25
1,30
1,45
1,65
2,00
2,15
2,25
2,60
3,10
3,50
4,00
4,40
4,70
5,00
530
6,10
7,10
7,50
9,10
11,00

Gtebokos¢ rowka

Wymiary rowka

Statyczne i obrotowe t+0.05/h+0.05 ;40,2 /},+0,2

0,70
0,85
0,90
0,95
1,05
1,10
1,20
1,30
1,50
1,80
1,85
2,00
2,30
2,70
3,10
3,50
4,00
4,30
4,60
4,90
5,80
6,70
7,10
8,60
10,60

1,40
1,70
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,40
2,70
3,20
3,30
3,60
4,00
4,80
5,20
5,80
6,60
7,10
7,20
740
9,50
9,80
10,00
11,60
13,50

9

Szerokosc rowka
b, +0.2

3,00
3,10
3,80
4,10
4,60
4,70
5,00
5,40
6,20
6,90
7,50
8,30
8,80
8,90
9,10
12,00
12,30
12,50
14,10
16,00
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4,00
4,10
520
5,50
6,00
6,10
6,40
6,80
7,60
8,60
9,20
10,00
10,50
10,60
10,80
14,50
14,80
15,00
16,60
18,50

Promien

r +0,2

0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
1,00
1,00
1,00
2,00
2,00

Tab. 8. Wymiary montazowe

Szczelina
promieniowa S maks.

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13



t

B
]

hd b, bs

Rys. 9. Rysunek montazowy X-Ringéw

Tab. 9. Wymiary montazowe zabudowy hydraulicznej dla pierécieni X-Ring

. Wymiary rowka
f;ﬁﬂgc:’ Gtebokos¢ rowka Szerokos¢ rowka

Dynamiczne t; +0.05  Statyczne i obrotowe t+0,05/h +0,05 b, +02 /b, +0,2 b, +0.2

1,78 1,50 1,40 2,00 3,40

2,62 2,30 2,25 3,00 4,40

3,53 3,20 3,10 4,00 5,40

533 4,90 4,75 6,00 7,70

7,00 6,40 6,20 8,00 10,50

P a
h
Szczelina

Promien r promieniowa S
b3 +0,2 maks.
4,80 0,22 0.05
5,80 0,30 0,08
6,80 0,40 0,08
9,40 0,40 0,10
13,00 0,60 0,10

.
—_—
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0GOLNE WSKAZOWKI MONTAZOWE PIERSCIENI USZCZELNIAJACYCH 0-RING, X-RING

W celu zapewnienia wykorzystania wszystkich waloréw uszczelnieri 0, X, 0A, OB i 0C zaleca sig przestrzeganie nastepujacych zasad:
- zachowac niezbedna czystos¢
« pokry¢ przed montazem wszystkie wskazane elementy wezfa cienka warstwa technologicznie przewidzianego Srodka montazowego lub ciecza robocza
+ nigdy nie montowac suchego uszczelnienia
« unikac ostrych krawedzi i gwintéw w zabudowie, ewentualnie chroni¢ je w trakcie montazu uszczelnienia specjalnymi ostonami
« uzywac narzedzi i pomocy montazowych pozbawionych ostrych krawedzi i o powierzchniach montazowych nie bardziej chropowatych niz powierzchnie robocze
zabudowy uszczelnieri
- sprawdzi¢ czy wprowadzenia montazowe (fazy) i podtoczenia sa przygotowane
«w trakcie montazu nie przekracza¢ powyzej 50% (w szczegdlnych przypadkach 100%) chwilowego rozciggnigcia uszczelnienia na $rednicy wewnetrznej d4
+ nie zatamywac pierécienia w miejscu ewentualnego sklejenia
- zwrdci¢ uwage aby pierscien uszczelniajacy po montazu nie byt skrecony spiralnie
+ po montazu sprawdz czy nie ma resztek gumy $wiadczacych o, przycieciu” uszczelnienia
+ nie dopuszcza sie ponownego montazu wezeéniej uzywanego uszczelnienia
- montuj tylko wiasciwie przechowywane uszczelnienia (wg 150 2230 oraz PN-75/C-94099)

W przypadku pierscieni 0-Ring w ostonach tworzywowych typ OA, 0B i 0C wazne jest, by:
« przed montazem pierécienia w rowku zewnetrznym lub wewnetrznym podgrza¢ w powietrzu lub wodzie uszczelnienie do temperatury 80°C i w takim stanie montowac.
Dotyczy to sytuadji, gdy montaz jest utrudniony.
« ostonka tworzywowa bardzo ogranicza mozliwosci rozciggania pierécienia do montazu, dlatego, gdy nie mozna stosowac dzielonego rowka,
nalezy uzy¢ narzedzi pomocniczych oraz wygrzac uszczelnienie.
+ nie dopuszczac¢ do zatamania uszczelnienia podczas montazu.

NASZA REKOMENDACJA - WYROBY Z WYSOKOGATUNKOWYCH TWORZYW SZTUCZNYCH

Zalecamy wykorzystanie wysokogatunkowych tworzyw sztucznych do produkgi detali na potrzeby przemystu:

« chemicznego,

- farmaceutycznego,

* SpoZywczego,

« kosmetycznego.

Tworzywa te s wyjatkowo odporne na dziatanie srodkéw chemicznych, wysokiej temperatury oraz czynnikdw mechanicznych takich jak: udarnos¢, Scieranie, Sciskanie,
rozcigganie. Cechuje je rownoczesnie brak wrazliwosci na pekniecia naprezeniowe oraz bardzo dobre wtasciwosci Slizgowe, zwtaszcza wysoka odpornos¢ na zuzycie cierne.

Proponujemy gotowe wyroby w postaci - ksztattek - prowadnic - zgarniaczy « listew « tozysk « Slimakéw « két zebatych itp. wykonanych z tworzyw takich jak PEEK (jego
modyfikacje oraz niski wspdtczynnik tarcia), PTFE, PVDF, PPS, PSU, PI, PAI, PBI.

PRZYKtADOWE WYROBY Z WYSOKOGATUNKOWYCH TWORZYW SZTUCZNYCH:

S ]

KORZYSCI:
- dtuzsza zywotno$¢ i wieksza wytrzymatosc,
- nizsze koszty zakupu,
- dopuszczenie do kontaktu z produktem farmaceutycznym i spozywczym (FDA),
- idealne do pracy w trudnych warunkach.

N
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WSPARCIE TECHNICZNE:

Na zyczenie klienta, na podstawie opisu warunkéw pracy,
okreslimy parametry wytrzymatosci materiatu i dobierzemy
optymalne, ekonomiczne rozwiazanie.

Ze wzgledu na specyfike pracy uszczelnienia i wptyw czynnikéw zewnetrznych dane zawarte w niniejszym opracowaniu stuza jako wskazowki przy doborze materiatow i rozwigzan.

W celu doboru dedykowanego rozwigzania prosimy o kontakt z firma TEST SYSTEMY USZCZELNIAJACE.

Informacja o prawach autorskich: Zawartos¢ niniejszego opracowania jest wartoscia intelektualna, chroniong prawem autorskim. Reprodukcja catosci lub czesci zawartosci - tekstu i grafiki**

w jakiejkolwiek formie jest zabroniona bez pisemnej zgody firmy przedsiebiorstwa Test Systemy Uszczelniajace.

Tworzenie linkéw do artykutéw: Udzielamy zgody na to, zeby skopiowac do swojej witryny internetowej nie wiecej niz 30 stéw lub wyrazen, aby zacytowac tekst i zrobic¢ do niego odnosnik (link).
Nie wyrazamy zgody na kopiowanie grafiki**.

**Za grafike rozumie sie pliki elektroniczne formatu GIF, JPEG, TIFF lub PNG oraz ,zrzuty ekranu”.




